
外　径 刃　幅 穴　径 刃　数
60 75 25.4 8
60 100 25.4 8

65 75 25.4 8

75 75 25.4 10
75 100 25.4 10
75 125 25.4 10

100 75 25.4 12
100 100 25.4 12
100 125 25.4 12

75 100 31.75 10

100 75 31.75 12
100 100 31.75 12
100 125 31.75 12

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～２００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ

ＲＦ１－ＰＣ ○ ○ ○ △ ○ ○
両側面にはバックテーパー（中低勾配）がついておりませんので、刃幅より広い加工は出来ません。
切削条件　Ｐ．３０６	 キー溝形状　Ｐ．３１９

外　径 刃　幅 穴　径 刃数
125 50 25.4 18
125 60 25.4 18
125 75 25.4 18
125 100 25.4 18
125 125 25.4 18

150 150 25.4 20

75 30 31.75 14
75 40 31.75 14
75 50 31.75 14
75 60 31.75 14
75 75 31.75 14
75 100 31.75 14
75 125 31.75 14

100 30 31.75 16
100 40 31.75 16
100 50 31.75 16
100 60 31.75 16
100 75 31.75 16
100 100 31.75 16
100 125 31.75 16
100 150 31.75 16

125 50 31.75 18
125 75 31.75 18
125 100 31.75 18

150 125 31.75 20
150 150 31.75 20

外径許容差 +0.8
  0

左ネジレ２５°

外　径 刃　幅 穴　径 刃数
60 75 25.4 8
60 100 25.4 8

65 75 25.4 8

75 75 25.4 10
75 100 25.4 10
75 125 25.4 10

100 75 25.4 12
100 100 25.4 12
100 125 25.4 12

75 100 31.75 10

100 75 31.75 12
100 100 31.75 12
100 125 31.75 12
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カッター（ボアタイプ）シリーズ

ＲＦ２－ＰＣ 荒刃Ⅱ型プレーンカッター
Plain Milling Cutter with Rough Tooth Type ⅡＲＦ１－ＰＣ 荒刃Ⅰ型プレーンカッター

Plain Milling Cutter with Rough Tooth Type Ⅰ

外径許容差 +0.8
0SKH51　左ネジレ２５°
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