
Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3 0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7 1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8 1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1 2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2 2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3 2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4 2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5 3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7 3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1 4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3 4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2

被削材種
鋳物 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 調質鋼 ステンレス鋼 アルミ合金 銅合金 チタン合金 耐熱合金

ＦＣ、ＦＣＤ Ｓ４５Ｃ ＳＣＭ ＳＫＤ ＮＡＫ、ＨＰＭ ＳＵＳ Ａｌ Ｃｕ Ｔｉ６Ａｌ４Ｖ インコネル
硬度

型番 ～３００ＨＢ ～２００ＨＢ ～２５０ＨＢ ～３５ＨＲＣ ～４５ＨＲＣ ～３５ＨＲＣ

ＢＥ ○ ○ ○ ○ ○
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ＳＬＥ－Ｓ ＳＴ柄２枚刃エンドミル
2-Flutes End Mill with Straight Shank

外径許容差 (φD)  0
-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0

-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°
外径許容差 (φD)  0

-0.05Ｒ許容差 ( Ｒ )  0
-0.03

Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

0.3     0.6 2 60 6 2
0.35 0.7 2 60 6 2
0.4 0.8 2 60 6 2
0.45 0.9 2 60 6 2
0.5 1 2.5 60 6 2
0.55 1.1 2.5 60 6 2
0.6 1.2 2.5 60 6 2
0.65 1.3 2.5 60 6 2
0.7     1.4 2.5 60 6 2
0.75 1.5 3.5 60 6 2
0.8     1.6 3.5 60 6 2
0.85 1.7 3.5 60 6 2
0.9 1.8 3.5 60 6 2
0.95 1.9 3.5 60 6 2
1 2 5 60 6 2
1.05 2.1 5 60 6 2
1.1     2.2 5 60 6 2
1.15 2.3 5 60 6 2
1.2     2.4 5 60 6 2
1.25 2.5 7 60 6 2
1.3     2.6 7 60 6 2
1.35 2.7 7 60 6 2
1.4     2.8 7 60 6 2
1.45 2.9 7 60 6 2
1.5     3 10 60 6 2
1.55 3.1 10 60 6 2
1.6 3.2 10 60 6 2
1.65 3.3 10 60 6 2
1.7     3.4 10 60 6 2
1.75 3.5 10 60 6 2
1.8 3.6 10 60 6 2
1.85 3.7 10 60 6 2
1.9 3.8 10 60 6 2
1.95 3.9 10 60 6 2
2 4 12 70 6 2
2.05 4.1 12 70 6 2
2.1     4.2 12 70 6 2
2.15 4.3 12 70 6 2
2.2 4.4 12 70 6 2
2.25 4.5 12 70 6 2
2.3     4.6 12 70 6 2
2.35 4.7 12 70 6 2
2.4 4.8 12 70 6 2
2.45 4.9 12 70 6 2
2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2

－ 31 －

右ネジレ３０°

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

Ｒ許容差 ( Ｒ ) 0-0.03 外径許容差(φD) 0-0.05HSS-Co　右ネジレ30°
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Ｒ
刃径 刃長 全長 柄径

刃数
φＤ Ｌｃ Ｌ φｄ

2.5 5 15 90 6 2
2.55 5.1 15 90 6 2
2.6 5.2 15 90 6 2
2.65 5.3 15 90 6 2
2.7 5.4 15 90 6 2
2.75 5.5 15 90 6 2
2.8 5.6 15 90 6 2
2.85 5.7 15 90 6 2
2.9 5.8 15 90 6 2
2.95 5.9 15 90 6 2
3 6 20 90 6 2
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エンドミルシリーズ

ＢＥ ボールエンドミル
2-Flutes Ball End Mill

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′
右ネジレ２５°センターカット

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 2
１５° 4 20.07 30 90 16 2
１５° 5 23.76 35 110 20 2
１５° 6 27.43 40 120 25 2

２０° 3 21.19 25 85 16 2
２０° 4 25.83 30 90 20 2
２０° 5 30.47 35 110 25 2
２０° 6 35.11 40 120 25 2

３０° 3 26.09 20 100 25 2
３０° 4 27.09 20 100 25 2
３０° 5 28.09 20 100 25 2
３０° 6 34.87 25 110 32 2

先端径許容差 (φD)  0-0.05 角度許容差 ( α°)  ± 10′

片角 先端径 大端径 刃長 全長 柄径
刃数

α° φＤ φＤ１ Ｌｃ Ｌ φｄ
１５° 3 16.39 25 85 16 4
１５° 4 20.07 30 90 16 4
１５° 5 23.76 35 110 20 4
１５° 6 27.43 40 120 25 4

２０° 3 21.19 25 85 16 4
２０° 4 25.83 30 90 20 4
２０° 5 30.47 35 110 25 4
２０° 6 35.11 40 120 25 4

３０° 3 26.09 20 100 25 4
３０° 4 27.09 20 100 25 4
３０° 5 28.09 20 100 25 4
３０° 6 34.87 25 110 32 4

－ 33 －

右ネジレ２５°センターカット

２ＴＥ ２枚刃テーパーエンドミル　ショート刃
2-Flutes Taper End Mill Short
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